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)Użycie CTPHT (Coal tar pitch, high temperature [paku, wysokotemperaturowej smoły węglowej]) jako półproduktu ze względu na przekształcenie w nową substancję podczas procesu produkcji: aluminium pierwotnego, żelazokrzemu, karbidu, produktów węgla i grafitu oraz zasuw (ceramika). 
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Zielona niewypalonaspieczona masa, tj. produkt węglowy (np. ziarna wypełniające, antracyt kalcynowany, koks, koks naftowy) oraz CTPht (CAS 65996-93-2) przekształca się (poprzez wypalaniespiekanie) w koks pakowy (CAS 140203-12-9), którya ma jednolitą formę, ale posiada nowe funkcje istotne dla procesu: przewodność elektryczną oraz żużloodporność zwiększoną odporność na negatywne oddziaływanie żużlu.

Ponieważ wszystkie pokazane procesy są bardzo energochłonne, jest bardzo ważne, aby przekształcenie było dokonywane poprzez wytwarzanie jednorodnego produktu pozwalającego na najlepszą przewodność elektryczną, a zatem bardziej skuteczne wykorzystanie elektryczności.
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